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Siemens PLM Software 技術技巧及新聞 
歡迎流覽 《Siemens PLM Software 技術技巧及新聞》，希望它能成為 Siemens PLM Software 
技術支援團隊將 Siemens PLM Software 最新產品更新、技術技巧及新聞傳遞給用戶的一種途徑 
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NX Tips 
 
1.車銑複合後處理為什麼不能輸出C旋轉軸座標？ 
        
       客戶需要在車銑複合機床上執行如下的刀軌，該刀軌位於柱體的表面，刀軸方向始終

保持通過柱體的軸線，機床的銑加工主軸保持在加工坐標系的 X 方向，這種情況類似通

常的四軸加工。 
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客戶反映這個程式用默認的車銑複合機床產生的 NC 程式無法輸出旋轉軸，如下所

示。 

 
 

出現這個問題是由於默認的車銑複合後處理設置銑加工主軸為 Z+方向，而本案例

中，應該為 X+方向，所以需要修改後處理設置。步驟如下： 
 

步驟一：啟動 Post Builder 並打開需要修改的車銑複合後處理。 
步驟二：進入 Machine Tool 頁面把主軸改為 X+ Axis，並確認座標模式為 Polar。 
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步驟三：存檔後處理。 
    修改後的後處理輸出 NC 程式如下所示，從中可以看到 C 軸被正確輸出。 
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Team Center Enterprise Tips 
 
2.當TeamCenter Mux以服務運行時如何找到日誌檔? 
問題 
       當以 windows 服務的形式運行 mux 和 dispatcher 的時候，系統會產生相應的日誌檔

嗎？如果會產生，應該在什麼地方能找到？ 
 
解決方法 
       請在 WINDOWS 目錄下查找 mti(instance_name).ini 檔，instance_name 即為

TCEnt 安裝時指定的實例名。在該檔中指定了日誌檔的路徑。例如在 mtim502a.ini 檔中

包括以下內容： 
=================================================== 
 [main] 
MTI_ROOT=D:\tc5sr1 
PDM_CONFIG=D:\tc5sr1\config\config.cfg 
 
[muxstart,args] 
LogFile=C:\Temp\ml_m502a.txt 
 
[dspstart,args] 
LogFile=C:\Temp\dl_m502a.txt 
OutputFile=C:\Temp\do_m502a.txt 
=================================================== 
        在本例中，muxlog 會存放在 C:\Temp\ml_m502a.txt 中，dsplog 會存放在

C:\Temp\dl_m502a.txt 中，dspout 會存放在 C:\Temp\do_m502a.txt 中。 
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